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preparocian da una lamina de celulosa 
da una solucidn de celuiosa calf"tada 
terciarla. dlcho dispositive comprende 
idn con un orificio de extrusion, ? ue se 
'inmedi at amenta por deaajo del 
dispone una entrada para ml aas de 
anfriar la lamina axtrufda. J* 
„* a la invencion es aopaciaimenta 
Separacidn de peUcvlas tuttulares de 
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Ml MORI A DKSCRIPTIvA 



PARA IA PU B^ARACIOW ng UMimS Pt CKUTLQSA 



ref iere en partlculi 
para la preparacifin 
el sentido de la 
clones de la Patent 
tambien incluye las 
pellculas. 

Se oonoce por 



La presente in rencion se ref iere a u*i dispositivo y un 
procedimienco para la preparaaidn de lakinas de celulosa 
mediante la excrusi<Jn de una solucion de cfcelulosa calentada 
en un 6xido de amina terciaria a craves de un espacio de 
aire en un baflo de precipicacifin. La presence invencion se 

ir a un dispositivo y i un procedimiento 
de una pellcula tubulfcr de celulosa . En 
e Lguiente descripcidn y las Reivindica- 
3, el termino "lamina!" se entiende que 
piezas moldeadas planas tales como las 



f 



el dotsumenco de loe bscados Unidos PS 
279,181 que 108 4xidos de amlna ceriiaria cienen la 
propiedad de disokver la celuloea y' que las piezas 
moldeadas de celulosa tales como las Tibras se pueden 
obcener de escas scluciones por precipitjaci6n. Se conoce, 
doeumento SP-A 0.35|5.419 un procedi- 
raiento para la prepVracion da tales soluiiones . Conforroe a 
asca publieacidn, so prepara inicialmanCej una suspension de 
celulosa en un 6xidu de amina terciaria atuoso. Bl dxido de 
amina contiene hast» el 40% en peso de agjua. La suspension 
de celulosa acuosa se calienta y se exttrae el agua bajo 
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preaion reducida hanta qua se diauelve li celuiosa. 

cuando bb prepuran fibraa de celuloia, bb conoce por 
el documento DB-A 2.844.163 que ae puede proporcicmar un 
eepacio da aire ent,e la hilera de la hiiatura y el banc de 
preoipitaei6n para -sonseguir el estiramldnto en la hilera. 
Bate eatiramiento en la hilera ee neceaario debido a que el 
aatirado de laa fib:ras nega a hacerse dlificil deepuea del 
eontaoto de la aolucidn de la hiiacura jperfilada con el 
bafto de precipitaciUn acueoo. La estruccura de la fibre, la 
eual ae ajusta en m\ eepacio de aire ee fiija en el baflo de 
precipitacifin . 

Un prooedimiento para la preparac^dn de fibraa de 
celuloea tambien se conoce por el documento DB-A 2.830.685. 
en el que ae conform una aolucidn da celuiosa en un 6xido 
da amine terciariu en eondicionee calientea para dar 
filament©* que ee eufrian con aire y luegb ae introducen en 
un baflo de precij itaeidn para precipitar la caluloaa 
disuelta. La super! icie de laa eibras hlladaa tambien ae 
humedece eon ague para reducir au tendesjoia a adherirse a 



las fibraa cercanaa 
Del documento 



HO 93/13670 se conocei un dispositivo y 
un prooedimiento deL tipo raencionado ant^riormente para la 
preparacidn de pellculae tubulares sin costura. Conforme a 
est* procedlmienco conocido, la solucidn de oelulosa se 
naea pasar a travda de una hilera de excriaidn que ciene un 
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sctore • 



tubo 
l emba rgo 



I 8<kl< 



orificio da exfcruBi6^ 
el oual sa estira 
introduce en un baflo 
cubo extruido no ae 
Buperficie sa cubre 
cars interna del 
cilindrico. Sin 
agua usada para hu 
llegar al orificio 
hilera, lo cual no 
en al procedimiento 
tambiSn conduce al 
Eeto no as deseable 
la soiueion que ee v 
viscosiaad, por lo 
eatenta de problemas 
espesor uniforma 
tnenta sa doba somec^r 
por ejemplo 
variables . 

Una desvantaja 
el documenco WO 
velocidades de 
del material < 
raz6n as que el 



caior 



con forma circular para dar un cubo, 
un mandril eilindrico y luego se 
de praeipitacidn. Para aaegurar que el 
a|dhiera a la superficia del mandril, su 
con una peiicuia de agua para que la 
coagule y restoale sobre el mandril 
eeto tiene la desvencaja de que el 
x la auperficia del mandril puede 
axtruai6n y humedacer al borde de la 
.0 conduce a una eoagulaei6n indeseada 
da extrusi6n propiamente dicho, sino 
enfriamiento da la hilera da extrueifin. 
dabido a qua la hilera enf riada enf ria 
t a extruir, aumantando de asce modo su 
que ya no es posible una extrusi6n 
para proporcionar laminas con un 
naa, el dispositive citado anterior- 
a una coscosa raconscrucci6n cuando. 
a preparar laminas de espesoree 



adieional del disposicivo descrito en 
as que eats no permice altas 
Esco es debido al enf riamieneo 
no es 8uCiciencemente eficaz; la 
no se puede diaipar lo suficienta- 



93|/13670 
prodiccion. 
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roenfca rapido de la 

A causa de SU 
junto con otrae raz( 
van a extruir se 
a 110*C para que 
Deepues de que el tna 
la hilera. la 
grado y solidifiear 
au introduccidn en 
antes de la coa< 
enconcBB ol tlerapo 
el aapacio de aire 
cual ae puede o 
la velocldad da a: 
se lleva 

problemas ee derlvan 
dispositivo de ext 

Bl otojeco de 
dispositivo y un 
l&minas de celulossi 
da celuloea cale 
cual no presenca 
y el cual an 
produccidn. 

Bl dispositi- 
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Jamina extrulda calierite. 
extraordinariaroence jalta viscosidad, 
aes, las soluciones de celulosa que se 
calentar a cemperacuras superiores 
se puedan alaborar completamence . 
terial extruido emerga de los bordes de 
extruida se debe enrriar en cierto 
para que ©eta ea pueda escirar antes de 
el bafio de precipitacidn, 86 decir, 
,. si el enfriamiehto no es eficaz. 
reeidencia de la soluci6n extruida en 
,lebe aer por eonsiguiente auroentado, lo 
.r sdlamenee mediance la raduccidn de 
.. Si, por otro lado, la extrusion 
una temperature menor, entoncee los 
de la distribuci6n del material en el 



deben 
esltas 



solue |.6n 



agulapi6n 



canee jui 



ixt; :aeci6n. 



a present. invenci6n es proporoionar un 
procedimiento para la preparaci6n de 
mediante la extrusion de una soluci6n 
3a en un dxido de amina terciaria, el 
j desventajas enumeradas anteriormente 
presence una alca capacidad de 



particular 



conforms 



la in!venei6n del cipo 



. 03. Q b j 

V.TTr 
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, anteriormente 



enfiriamiento c 



and: i ante 



evide iti 



mencionad© 
celulosa comprenda 
da extrusion y se 
cio de extrusion se 
tniento para el 
de enfriamiento as 
una temperatura da 
a la temperatura 
caliente 

eonforme a la inve 
de eemperatura y 
enfriamianto se 
condlcionea 
aumenta da forma o 

Una realiaacifijn 
invencidn es que 
enfriamienca en 

Una realizaaidjn 
la invencidn se 
tubular de celulosa 
extrusion da la 
mente con forma 
enfriamiento sa 
formado por el or If 
dispositivo confonjie 



puede 
particvjlaree 



alessandr i acuMP an i a 



-5- 



para la preparaai6n de laminas de 
una hilera de extrusion con un orificio 
curacteri«a porque por debajo del orifi- 
diapone una entrada de gas de enfria- 
de la lamina extru£da. Como gas 
adecuado, por ajamplo, aire enfriado a 
10 °C a +5»C. Tambien se puede usar aire 
;e para enf riar el material extruido 
que con al anf ria-miento con gas 
y mediant© el use da los parametros 
cancidad de entrada, la capacidad de 
adapcar de una forma sencilla a las 
del procedimienito, por lo que se 
tideratole la produetlvidad . 
oficax del disposic;ivo eonforme a la 
dispone una entrada para el gas de 

lados del orificio 1 de extrusion, 
preferida del dispositive conCorroa a 
i para la preparacida de una pellcula 
y se caracterisa porque el orificio da 
de excruaidn se disefia fundamental - 
y que la entrada para el gas de 
en la parte exterior del eirculo 
icio de extrusion. Bsta realizacidn del 

9 la invencidn sa adapts bien a la 



t hilera < 



circular ; 

dis ipone 



[0 7.ra.9sl 
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i pzra 
dol 



preparaeidn de una 
relativamente 

Otra realizacifcn 
la invenci6n con un 
de extrusidn so usa 
tubular do oelulosa 
porquo la entrada 
la parte interna 
extrusidn. En eace 
sal Ida, sicuada an 1 
el orificio do axcn 
debido a que el gas 
cravfig del eondue 
enf riamiento mas 
enf riamiento se 
extrusion. 

Para un 
realizacidn del 
una entrada adicion^il 
ae localiza en la 
orificio de extrusion 

Bepecialmente 
todavla otra enerads 
celulosa y una sal id a 
taclon. ambos 



i sltuadbe 



pellcula tubular 



con un diametro 



. por ejemplo, de raenos de 7.0 mm, 
preferida del dispcsitivo conforme a 
dieeno en forma circlilar del orificio 
para la preparacidr de una pellcula 
con un didraetro mayoi y se caractariza 
el gae de enfriamieneo se dispone en 

elreulo formado pejr el orificio de 

I 

caso, eambien se deba disponer una 
a parte interna del cjrculo formado por 
idn para el gas de enjf riamiento usado, 
de enfriamieneo usado: no puede ealir a 
ee<| eerrado. La entradA para el gas de 
preferida se disefla de forma que el gas de 
dirLge al lado de ealidd del orificio de 

enCr^amiento especialmex 
dispositive conforme a ] 
para el gas de 
externa del c 



enf riamiento 



parte i 



Seseable es 
para un agent e de 
para el liquids del 
en el centre del 



ericaz, esta 
invencidn tlene 
la cual 
formado por el 



diepobltivo que tiene 
precipitaoidn de la 
baflo de precipi- 
cl^culo formado por 



•icospcijftVjfijfti; -.u*'i: 
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el orificio de extrttsidn. 

Tambien ha demqstrado ser eficaz cuando el dispositive 
eoAfome a la in^ncidn ciene al meaoa una placa a 
distancia por debaj© de la ealida para el liquldo del bafto 
de P recipifcaoi6n. K^ta caracterisclca evita de forma eficaz 
que la lamina e^trulda se aplasce en el bafto de 
precipitaci6n. 

La invanci6n :ambi§n se refiere a un procedimlento 
para la P reparaei6n de una lamina de ceiuloaa en la cual se 
raaliza la extrusion de una solucidn de celulosa en un 
dxido de amina tercLaria en estado caliente a travee de una 
hilera de extrusion eon un orificio de extrusidn y la 
aoluci6n extruida calantada se conduae a un bafto de 
precipitacidn paril preeipitar la eelulosa disuelta, 
caracterizandose el proeedimiento porque la eolucidn 
extruida caliente ike enfrla medianfca la exposici6n a una 
corriente de gas, Unroediacamente despues de la extrusi6n y 
antes da su introdujscion en el bafto de precipitacien . Se ha 
demostrado que es especialraente eficaz cuando la corriente 
de gas se proporeicjna fundamentalroente en angulos rectos a 
la direccidn de la extrusidn. 

Bl anfriamlenio eficaz se produce cuando la soluci6n 



extruida caliente 



se expone a dos corrientes da gas, 



cual se consigue mijor mediante las dos corrientes de gas 



qua chocan con la 



solucidn extruida caliente sobre sus 



j07.0?.fl!ij 
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prep iracifln 



un 



70 



lados contraries 

Bl procedimien|to 
apiicar a Xa 
oelulosa qua tanga 
ejemplo, manor de 
solucifin de celuloeji 
a trav6s de una 
exfcrueidn eon formj* 
extrulda con forma 
en au cara externa 
celulosa eon. un dii 
extruida ea «n£r£4 
realizacion del pro 
pu«de coneeguir 
eficaz cuando la 
calentada sa expone 
cara interna, sine 

Bsto ha 
excrulda can fo: 
enfriamiento y ant 
precipitacidn, 
un agente de 

Bl dispositive 
miento conforme a la 
para la praparacidn 



conforme a la invenci6n se puede 
de una pelicula tubular da 
diametro relativamante pequeflo (por 
mm) cuando ae Bometee a extrusidn la 
calentada en la forma de un conduct© 
jra de extrusi6n con un orificio de 
circular, expaniendose la solucifin 
iubular calentada a la corrletice de gas 
Para preparar peliculaa tubulares de 
etro mayor, es me jo* que la solueidn 
desde la cara interior. Bn aeta 
cedimiento conforme a la invencidn. ea 
un enfriamiento espacialmenta 
eoluci6n extrulda con forma tubular 
a una corriante de gfes. no 96I0 en su 
tambien en su cara externa. 

ear eficax cuando la aolucidn 
tubular calentada, despues dal 
es de su introduccidn en el bafto de 
oontacco an su cara interna con 
de la celulosa. 
conforme a la invencldn y el procedir- 
invencion se adaptan de forma especial 
de soluciones acuosas de celulosa en N- 



derooE trado 



pone 
preeipttacidn 
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PAGE 12 



-metilroor:!oi 



oxido de N- 

La realisaci6n 
adicionalmence par 
que la Pigura 1 mue 
para la preparacion 
muescra de forma 
preparacion da una 

La Figuzra 1 
dispositive de «t 
talmente de una hi 
2b para el gas < 
solucidn extrulda 
anvboB ladoB. La 
entradas 2a y 2b 
fcacia abajo. Bl 
travfis de un eepaci 
distancia antr<t 
auperf icie del bafic 
precipitacion en el 
amina terciaria se 
superficie del 
llnea con guiones 
de precipitacifin 
desvia por un 
precipicacidn y 



-9- 
ina (NMMO) - 
preferida de la invanci6n se axplica 
nedio de las Figurao ad juntas, en las 
,ra de forma asquematica un dispositive 
de laminae de celulosa y la Figura 2 
asquematica un dispositivo para la 
pelicula tubular de celulosa. 
nuescra una secci6n transversal de un 
idn alargado, el oual consta fundamen- 
a de extrusi6n la y dos antradaa 2a y 
enCriamiento, mediant* al cual, la 
en forma de pellcula 3a se enfrie en 
de aire de enfriamiento en las 
muestra madiance flechas que apuntan 
extruldo enfriado se estira a 

0 de aire, el cual »• daeermina por la 

1 cara inferior de la hiiera y la 
de precipicacidn, y Be pasa al baflo de 
que precipita la celulosa. El oxido de 

Ibaorbe por el baflo de' prociplbaci6n. La 
da precipieaeidn se indica por una 
las dos bandas gula slcuadas en el baflo 
s indican por *a y 4b. La lamina se 
(no mostrado) en el baflo de 
entonces se extrae del bail© de 



int;rodueei6n < 



producto 



bafo 



rcdiilo 
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precipi taci6n , 

Corao ee puede 
extrueidn la const! i 
pueden roacar o 
esta hilera 
hileras que se usan 
Cundldas de m 
ejeraplo as ventaj) 
mostrados) en el 
distribuciOn 

La soluc±6n da 
presiOn raducida 
Clecha vertical) al 
y sa empuja a travej 
an la Pigura por una 
se aujeta por una 
de 6eta. Deepues de 
paaa al Interior del 
el cual esta 
solucion de celulosf 
del orificlo de 
tieneuna ampiiacidn 
coma zona da 
calienta direct amende 
calor qua ea 
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de Fde 



condv ca 



obaervar de la Figura 1. la hilera de 
de varioa componenttes los cuales se 
itear entre ellos . La construcci6n de 
la con3trucci6n de aquellas 
normalinente para la Qxtrusi6n de masas 
polimericos altamente viscoeoe, Por 
o proporcionar dispositivos (no 
rior da la hilera para asegurar una 
del material qua sa va a axtruir. 
calulosa y NMMO ee hace pasar bajo una 
la parte superior (Indicada por una 
interior da la Hilar* da axtrusidn la 
de una placa f iltro qua ea rapresenta 
linea negra gruesa. EBta placa filcro 
aca de soporte que se local Iza debajo 
que el producto da escerueidn filtrado 
cuerpo de la hilera propiamente dicho, 
So por loo componentes 9a y 9b. La 
y NMMO se somece a extrusion a traves 
usidn s. El orificlo de extrusidn 5 
de la seccion transversal que actua - 

La hilera de extrusion la se 
mediante un medio de transf erencia de 
trav&s del canal oOn forma da 



descorrpresiOn 



io;7.oa9!5 

'"t-.Tr,-?*-' 
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hendidura 6- 

SI aialamientc del calor (no mostrado) se puede 
dispone* entre la hilera de extrusidn la y las entradae 
da gas de enfri.miento 2a y 2b, para evitar la 
transfarencia de calor deade la hilera la a las entradas 2a 
y 2b. 

Se puade efectuar un ajusfce de la seeei6n transversal 
da la hilera con rel itiva sencille* mediante la suetieucidn 
da los componantes 9a y 9b, an loa que las dimensiones del 
resto de los compon sntes del dispositlvo no sa tienen que 
modificar, lo cual! repreBenta una ventaja decislva del 
disposicivo conforms a la invenoidn. 

La Figura 1 mue stra un dieposicivo en el que el gas da 
enfriamiento se pv eda inyectar sobre ambas earas del 
producco extruido, en el que la. direccidn de inyeceion as 
fundamencalmence en angulos rectos a la direccidn de 
extruaidn. 

La Figure 2 tuastra la seccidn transversal de un 
dispositlvo conforms a la invencifin para la preparac±6n de 
una pallcula tubular. EX dispositlvo conata funaamental- 
mente da una hilera de extrusion con forma circular lb qua 
comprende varies conponentea, los cualea se pueden roecar 
ellos. La solucidn de celulosa se 
alimenca descentrada desde la parte superior mostrada por 
la r lecha vertical en la Figure 2 . HI material de exerusiOn 
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rflQc. 15 



cjaal 



dcs 
real a 



i dispone 



Be hace pasar 
circular 7, la eual 
Desde la camara da 
empuja la soluci6n 
circular, la cual s 
negra gruesa y la 
■ituada por debajo 
pasar en t once s al 
esta formado por 
Tambien en esta 
invencidn, se 
el orificio de ea 
empuja como un ext 
de la hilera del 
aire. 

como en el 
tambien se puede 
transversal de la h 
sustltuci6n de los 

Un cuerpo con 
con conductos 
cara externa se 
formaao por loa 
filtrada se empuj 
orificio de excrusidn 
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i camara de diBtribucion con forma 
se ealienca desde la cara exterior, 
discribucidn con fonta circular 7, se 
traves da una piaca f iltro con forma 
representa an la Picjura por una linea 
se sujeta por una placa de soporte 
de esta. La soluei6n filcrada se hace 
,-uerpo de la hilera dividido, el cual 
mitades eon forma Circular Ba y 8b. 
*aei6n del dispositive conforms a la 
un ensanche para la descompresi6n en 
iion 5. SI producto de extrusi6n se 
do calentado tubular desde loa bordes 
Jrifioio de extrusidn 5 al eBpacio de 



isitivo mostrado en la Pigura 1, a<jul 
efectuar el ajuste de la eeeei6n 
Lera con relativa sencillex mediante la 
dos componentes 8a y 8b. 
rontia circular, . el cUal se proporciona 
en tanto en la cara interna y su 
el hueco con Corma circular 
componentes 8a y 8b, la solueidn 
craves de estos conductos en el 



disjpoi 



roscidos 
ek-tfia 



d3S 



cur r \ 
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r«at lb 



Las entradas y 



salidas para el aire fla enfriamiento y 



las 

para el agua y el libido del baflo de 
precipltscidn, mviotivMBtt,' se proporcionan en la forma 
de conducto* conc^ncricos en el centro de la hilera 
circular lb . Ala ojntrada para el aire de enfriamiento se 
40 de referenda Ha, eate aire pasa a 
13. la cual tiene unas buenas 
ijo de aire, en la que el aire se desvia 
a la direction horizontal y luego choca con la eoluci6n 
extruida 3b an la cara interna del conducto- Una guia 
metalica 14 aseguija que parte del aire de enfriamiento 
choca de forma direcca con el lado de salid* del orificio 
de e«rusi6n 5. B;. aire de enfriamiento usado tiene la 
la aalida lib. 

el enfriamiento, se proporciona una 
,1 aire de enfriamiento en la parte 



el aire de enfriamiento usado. respect ivamente, 
entradaa y salldas 



le asigna el simbo 
una placa deflaeeora 
propiedadea de flu: 



aalida a craves de 
Para me j orar 
entrada 2 c para 



exterior del anilK formado por el orifieio de extrusion 5. 



La provisidn de esc 



ce segunao aire de enfriamiento se indica 
-como en la Figur* 1- por doe fleehas que apuntan hacia 
abajo. 

Por debajo de la placa deflectora 13, se proporciona 
un disco con forna de placa IS por medio del cual se 
humedece la superCicie interna del conduct© 3b con el 
agents de precipiti cidn (agua) . La encrada para esce agente 



ceti.>c<'«ViV.' r 
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inmediatatiente 



daflle 



pullida 



de preeipitacidn ae 

para mane j ar 
pellcula, 

baflo de precipltacion 

sa diaponen las 

a on redondeados par. 

pellcula no ee 

deseable asegurar 

una auperficia 

pellcula 3b, ae 
La placa 

preeipitacidn y 

disponen tambien 

producir un 

La condueei6n 

de preeipitacidn 
antes de que la 
(no roostrados) en 

En al 
ae dispone una bub 
puede succionar de 
el cual se 
sueeidn 18. las 
tambien se 
superCieie del bane 



ispaciada 
tambiSn 



intercambio 



pu »de 
pel tculi 



. disposit^vo 



aliraenid 
cu|ales 



disponen 
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indica por almbolo 12a. 
un cilindro relativamente largo de 
por debajo de la auperficia del 
(indicado con una Unea con guiones) 
espaciadas 16, cuyoa lados excernos 
que la coagulada pare todavia delicada 
cuando reabale sobtre ellaa. bs niuy 
la superficie de cofctacto, la cual es 
entra la placa alejada 16 y la 
a pequena. 

16 se eumerge en al baflo de 
actua para calraar al baflo. Se 
os a travaa de 16s cualea ae puede 
de material, 
le la pellcula tubular a traves del bafto 
implicar varies plhcas espaciadas 16 
.a se deevSe sobre los rodilloa gula 
baflo de preeipitacidn. 
representado en la Figura 2, tambien 
i de baflo 17 a travel de la cual ee 
pmevo el agente de preeipitacidn usado, 
a traves de 12a. Las tuberias de 
conducen a esta tuberla de baflo, 
inmediacamence por encima de la 
de pracipitacifin. 



}-etrrrr* 
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La funci6n de 
las tuberias da 
da la superficia 
aire y no liquido. 
ci6n aumenta y las 
sumergidas. el 
succiona, no sdlo 
tambi6n a t raves c 
un memento tal que 
del baflo de prec 
Tales medidas 
la concent raeidn d« 
partes infieriores 
apoyada en las 
interna de la 

Be deseable 
forma de plaoa IS 
Coma moviola para 
incerno se puedan 
El enfriamie 
ezicaela que las p 
de material mayores 
disposltivos de 
que se proponen 
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usca tuberla de baflo ea como aigue: como 
guceidn 18 no eacan sumejrgidas por debajo 
del fcaflo de precipitafci6n, se succiona 
Cuando al nivel del baflo de precipita- 
doe tuberias de sucdidn se encuentran 
lfjquido del baflo de precipicacl6n se 
traves da la tuberla de baflo 17. sino 
las tuberias de sucei6n 18. nasca que 
Laa tuberias de succifln emergen de nuevo 
i]>itaci6n y se euccioia aire de nuevo. 
tambien que no se produce aumento da 
10 en el baflo de prjecipitaci6n en las 
de la pelicula tubular, la cual aeta 
que estan en corttacto con la cara 



paj tee 
, peli?ula 



qua 



la placa deflector* 13 y el disco con 
sujeten a la tuberia de baflo 17 de una 
qua al enf riaroiento el humedecimiento 
tegular. ' 

conforms a la invencidn ee de tal 
sllculas se pueden extruir a cantidadea 
que laa que son posibles con aquellos 
rusidn para las soluciones de celulosa 
la eecnica anterior. 



7. 0135 j 
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PAGE 



dispo litivo i 



i hilera 



1 . TJn 
celulosa mediants 
calentada en un 6xi,do 
comprende una 
extrusion (5) 
debajo del orifici^ 
(2a, 2b; 2c, lia) 
la lamina extrulda 



para la preparacidn de laminas de 
,a extruai6n da una ebluciOn de celulosa 
de amina tarciaria, dicno dispositive 
de extrusi6n (la; lb) con orificio de 
c a!r AOTER X z ADO porque, inmedi at amenta por 
da axtruai6n (5) sa dispone una entrada 
para el gae da enfriamiento para enfriar 
(3a/ 3b) . 



2. im 

G ARAOTRR X Z ADO 

extrusi6n (S) , 
para el gas de 



3. Un dispositive* 



para la preparacl^n 
CARACTER I Z ADO 
hilera de extruBio^i 
forma circular 
enfriamiento se 



pffTVTimiCaPIOCTS 



diap4sitivo conforme a la Reivindicaci6n 1. 
ue, aobre ambas caras del orificio de 
dispone una entrada {2a, 2b; 2c, 11a) 
endriamiento. 



conforme a la Reivindicacion l 
de una pellcula cvfoular de celulosa, 
i, el orificio de excrueidn (S) de la 
(la, lb) se dlsafla rundatnenealmenta con 
la entrada (2o) para el gas de 
fuera del circulo. 



dispone 
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4. un dispo^ic^ 
para la preparacifli 
CARAOTERIZADO porgrjie 
hilora de extruei6h 
circular y que la 
y la aalida (lib) 
disponen en el cer 
de extrusidn (5) . 
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va conforms a la Reivindicacidn l 
de una pellcula tubular de celulosa, 
, el orificio de extrusifin (5) de la 
se disefla fundamencalmence con forma 
entrada (11a) para el gas de enfriamiento 
para el gas de enfriamiento usado se 
ro del airculo fiormado por el orificio 



5. Un dispokitivo conforms a la Reivindiaaei6n 4, 
CARACTRRI ZADO porque, la entrada (11a) para el gas de 
enfriamiento sa disefla para que el gas de enfriamiento se 
dirija sobre la calra do aalida del orifieio de extrusi6n 
(S). 



6. Un 
5, OARAOTBRXZADO 
(2a) para el gas 
parce externa del 
excrusidn (S) 



dispokitivo conforme a la Reivindicaci6n 4 6 
que < se dispone una entrada adioional 
enfriamienco, la cual se situa en la 
clroulo formado por el orificio de 



Un dispositivo conforme a una de las 
Reivindlcaciones 4 a 6, caraotkRIZaDO poarque. en el centro 
del circulo formado por el orifioio de extrusion (5) se 
dispone una entrada (12a) para un agente de precipitacifin 
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da la celulosa y i 
da preeipitaci6n 



8. un 
Reivindicaeiones 4 
la salida (IB) p 
sa dispone al me 
que la pellcula 
preeipitaci6n. 



dispositive 



i salida (12b) para un llquido del baflo 
la celulosa. 



conforms a una de las 
a 7. o ARACTER I Z ADO porque, por debajo de 
a el llquido del baflo de precipitacidn, 
is una placa espaciada (16) para evitar 
dxtrulda (3b) ee aplaate en el baflo de 



9. tin proeedimiento para la paraparacifin de una 
lamina de celuloa i en el cual sa eometa a extrusion una 
eolueion de eelu Loaa en un 6xido de amina en eatado 
ealentado a travee de una hilora de extrusi6n (la; lb) con 
un orificio de *xtrusi6n (5) y la aoluei6n extrulda 
calentada se conduce hacia un baflo de precipitaci6n para 
preaipicar la celulosa disuelta, OARAGtBRXZADO porque. la 
soluoion extruldi calentada se enfria mediante la 
exposlcldn a una oorrience de gas, inmediatamente despues 
de la extruaidn e inmediatamente antes de su introduccion 
en el baflo de preciipitacidn 

10. Un proeedimiento conforma a la Reivindicacldn 9, 
CARAOTERZZADO porque, la direccidn de la extrusldn es 
fundamentalmente en angulo recto a la de la corriente de 
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reot 



gas. 



11. un pro^edimlento eonforme a una de las 
Reivindicaciones 9 6 10, caraotrrizado porque, la solucidn 
extruida ealentada se expone a doa corrience de gas. 



12. 

OARAOTBRIZADO 
expone a las 
chocan con la 
contraries . 



proce(4iTniento conforms a la Reivindicacion 11, 
, la solueidn extruida ealentada se 
corr4entea de gas da una forma tal que estae 
L6n extruida ealentada an aus ladoe 



13. Un proc^dimiento eonforme a la Reivindicaci6n 9 
para la preparaci6» da una pellcula tubular da celulosa, en 
el que la soluoidn da celulosa ealentada se somete 
extrusion en forrpa cubular a t raves de una hiler-a de 
axtrusldn con un e|rif icio de exczusidn con forma circular, 
CARACTSRX Z ADO polrque, la soluoidn extruida tubular 
ealentada se expojie en au cara externa a la corriente da 



14, Vn proc< idimiento concermo a la Reivinaieacidn 9 
para la preparaciin de pellcula tubular aa celulosa, en 
el que la solucidn de celulosa ealentada se somete a 
extrusi6n en forfia cubular a traves de una hilera de 



|p 7. (P. 3 'jj 
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extrusion (la; lb) 
forma circular, 
tubular calentada 
corrienta de gas . 
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con un oriticio de extrusion (5) con 
CARACTERIZADO porque, la solucidn extruida 
ae expend on su cara- interna a la 



i proced Lmientt 



15 

CARAOTERIZAOO 

calentada sa exponq 
cara externa a una 



:o eonforme a la Reivindicaci6n 14. 
e. la soluci6n extruida tubular 
tanto en su cara interna como en su 
corriente de gas. 



procedimiento 



16. 

6 IS. OARAOTBRIZAEKI 

calencada se pone 
cidn de la celul 
enfriamiento y aj 
precipitaciOn. 



17. Un 
Reivindicaciones 9 
dxldo de M- 



l-metilmoir'eolina 



SANTIAGO j CHIl>B, MlMO 



eonforme a lajReiviridicacidn 14 
porque, la 3oluci6n' extruida tubular 
contact© con un agents de precipita- 
sobre su eara interna despues del 
i de bu introduce ion en el bafio de 



procejaimiento eonforme a Una o mas de las 
16, OARAGTBRIZADO porque. s« usa N- 
como el oxido do amina terciaria. 

de 1998. 



pp. LBHZIHG AkTIENGESBLLSCHAFT 
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